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Operating instruction

Thermo™-Expansion Valve Tl Series

)

General information:

TI series of Thermo™-Expansion Valves are designed
for refrigeration, heat pump and air conditioning. In
addition to the valve body (1), an orifice (2), a nut and
an optional TIA braze adapter (3) are required for
installation. (see Fig.1)

A Safety instructions:

* Read operating instructions thoroughly. Failure
to comply can result in device failure, system
damage or personal injury.

e According to EN 13313 this product is intended
for use by personnel having the appropriate
knowledge and skill.

* Before opening any system make sure pressure in
system is brought to and remains at atmospheric

pressure.
* Do not release any refrigerant into the
atmosphere!

* Do not exceed the specified maximum ratings for
pressure and temperature.

* Do not use any other fluid without prior approval
of EMERSON. Use of fluids not listed could result
in: Change of hazard category of product and
consequently change of conformity assessment
requirement for product in accordance with

European Pressure Equipment Directive
14/68/EU.

* Ensure that design, installation and operation
comply with European and national
standards/regulations.

Installation:

» Valves may be installed in any position but should be
located as close as possible to the distributor or
evaporator inlet.

* Connect the liquid line to the TT valve inlet after the
orifice with strainer have been inserted. (No. 1 Fig.1).

* The expansion valve must be protected against all
contaminants. Install a filter drier and a sight glass in
front of the valve.

Flare Connections: (Fig.3)

- Use a nut according to DIN/EN/SAE/ANSI
standards. Shape of tube end must be in 45° angle,
straight edge, free from swarf (Fig.4a & 4b)

- Tightening torques for the nuts:

Inlet: 40...50 Nm Outlet: 50...60 Nm
External equalizer: 17...20 Nm

- Apply a few drops of refrigeration oil on surfaces

of angled tube before fastening.
A Warning: Failure to do so will cause
improper tightness. Leakage detection at a
specified torque requires an examination of
flare edge and nut. Torques over the specified
value may not stop the leakage. Do not over
torque the nut at the inlet connection. The
orifice would be jammed inside and will cause a
valve malfunction.

Brazing Connections:(Fig.5 & 6)

- Perform brazing in accordance with EN 14324.

- Before and after brazing clean tubing and brazing
joints.

- To avoid oxidization, it is advised to purge the
system with an inert gas such as nitrogen while
brazing.

Brazing connections TILE (Fig.5):

- TILE with stainless steel does not require any wet
rag during brazing. It is important to consider the
following subjects:

- Use of flux and silver rod with minimum 30%
silver. Direct torch away from valve

Brazing connections TIS(E) (Fig.6):

- Wrap wet rag around the valve to prevent valve
damage while brazing. Direct torch away from
valve body (max. temp. 120 °C).
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TIA Brazing Adapter (Fig.1 & 2):

- Use supplied copper washer as shown in Fig.1.
Make sure that the surface of brass orifice (see
No.1 Fig.1) is scratch/damage free and apply a few
drops of refrigeration oil.

- Tightening torque for adapter nut: 40...50 Nm

» Unwind the capillary tube.

A Warning: Do not bend capillary tube directly at
the connection to the valve. Permitted: distance
N (10 mm) and radius R (5§ mm). (Fig.7)

* Securely fasten the bulb with straps provided.
Insulate bulb with suitable material. The location of
bulb on suction line depends on size of suction line
(see Fig. 8)

* Be sure that the external equalizer line cannot siphon
oil from the suction line.

Pressure Test:

After completion of installation, a pressure test must be

carried out as follows:

- according to EN 378 for systems which must
comply with European pressure equipment
directive PED 14/68/EU.

- to maximum working pressure of system for other
applications.

Warning:

* Failure to do so could result in loss of refrigerant
and personal injury.

* The pressure test must be conducted by skilled
personnel with due respect for the danger related
to pressure.

Leakage Test:

Conduct a tightness test according to EN 378-2 with

appropriate equipment and method to identify leakages

of external joints.

Operation:

Check for leaks, sufficient refrigerant charge and be

sure no flash gas is present before attempting to check

valve operation.

Proper operation of charges:

The maximum bulb temperature is limited to:

Code Charge Max. bulb

temp.
SWxx /MWxx / NWxx o
ZWxx / BWxx MOoP H75*C
SAD Adsorption| +130°C
SW/NW/BW /LW /KW | liquid +85°C
ZW liquid +60°C
MW liquid +100°C
CW /FW liquid +90°C
A Warning:

Gas charged valves features MOP function and only
operate properly if the temperature at the bulb is
below the temperature at valve head / capillary tube
(see Fig. 9). If the valve head becomes colder than
the bulb, malfunction of the expansion valve occurs
(i.e. erratic low pressure or excessive superheat).
Factory settings:

The table below provides the factory setting position of
superheat adjusting stem and shows the number of turns
(360°) clockwise when adjusting stem fully open
counterclockwise

Charge|Number|Charge| Number |Charge/Number
Code |of turns| Code | of turns | Code |of turns
SW +4 LW +4 SADIO| +4
MW +6 KW +41/2 |SAD20| +5
NW +3 CW +41/2 | MWS55 +4
ZW +512 | FW +4 ZWI175] +3
BW +51/2 | SW75 +2 BW30 | +21/2
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A Warning: TILE-ZW (R410A) may require the
increase of factory static superheat setting for low-
temperature refrigeration applications such as
freezers.

TI in systems with non-standard refrigerants:
The following refrigerants can be used with standard
charges when factory setting is readjusted for optimum
superheat level. The readjustment depends to operating
evaporating temperature as follows:

Refrigerant/ Evaporating temperature (°C)
Charge | -40 [ 30 [ 20 -10] o [ +5
Code Number of turns

R452A | S | +3/4 | +1 |+1-1/3|+1-3/4[+2-1/4|+2-1/3

R450A | M | +1/3 | +2/3 | +1 |+1-1/2] +2 |+2-1/3

R1234zel M | +1/2 | +1 |[+1-12|4+2-1/2| +4 [|+4-112

R32 Z 0 -1/4 | -1/2 ] -3/4 |-1-1/4

R454A | B | -2/3 | -1 -1 |-1-1/2|-1-3/4] -2

Note: Change of static superheat will shift MOP point
in reverse direction.
Fig. 10 A Warning: There are
max. 11 turns on the

Q: [ adjustment stem (from left
F‘T stop to right stop). When stop
- = is

= reached, any further
I turning will damage the
valve.

Note: + = Clockwise rotation
- = Counterclockwise rotation

Superheat Adjustment:

If the superheat must be adjusted for the application

proceeds as follows:

1.Remove seal cap from side of valve.

2.Turn the adjustment screw clockwise to increase
superheat and counterclockwise to decrease
superheat.
Changes in superheat (K) per stem turn depending on
evaporating temperature and refrigerant:

Evaporating temperature (°C)

Refr. | Code 630 T 20 [ -10 | 0 ] +10
R404A S [31[23 |17 | 13[1.0]038
R507 S [30[22 17| 13[1.0]038
R134a M [ 6546 |33 (24|18 |14
R407C N [42[30 2216 [12] 1.0
R410A Z | 24|18 [13] 1008 |0.6
R448A

R449A B (3425|1814 | 1109
R454C L |33 |24 [18 |14 | 1109
R455A K [27]20]|15]12[1.0] 038
R513A C |59|42 |31 (23|17 |14
RI1234yf | W [ 59 [42. |31 |23 [17]| 14

As much as 20 minutes are required for the system to
stabilize after the adjustment is made.
3. Determine superheat “sh” according to Fig. 11.
4.Replace and tighten seal cap (hand tight).
Service / Maintenance:
Defective valve body or orifice must be replaced, they
cannot be repaired.
Technical Data:

Max. Allowable Pressure PS 45 bar
Factory Test Pressure PT 49.5 bar
Medium Temperature TS -45...470 °C
Fluid Group 1+11
Hazard Category SEP (PED 14/68/EU)
Markings c € not allmfﬁ(f
Dimensions Fig. 12
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§\ Betriebsanleitung
EMEﬁSON Thermo™-Expansionsventile Baureihe TI
Beschreibung: Litanschluss Baur Eih? TIS(E) (F ig.6): ) FAN Achtung: Beim Einsatz von TILE-ZW (R410A)
Die Baureihe TI eignet sich fir Kilte- und - ng Schutz vor Uberhltzung_ Ventil vor dem Lgten in Niedertemperatur-Anwendungen wie z.B.
Klimaanwendungen sowie flir ~Warmepumpen. m1t nassem Lappen umw1ckelp "(max. .120 C). Gefriertruhen muss ggf. die werksseitig eingestellte
Zusdtzlich zum Ventilkérper (1) sind fir die Lotflamme nicht gegen den Ventilkdrper richten Uberhitzung erhiht werden.

Installation ein Ventileinsatz (2), eine Bordelmutter
und ein optionaler TIA-Lotadapter (3) erforderlich.
(Fig.1)

Sicherheitshinweise:

* Lesen Sie die Betriebsanleitung griindlich.
Nichtbeachtung kann zum Versagen oder zur
Zerstorung des Geriites und zu Verletzungen
fithren.

* Der Einbau darf gemifi EN 13313 nur von
Fachkriften vorgenommen werden.

e Der Kiltekreislauf darf nur in drucklosem
Zustand gedffnet werden.

« Kiltemittel nicht in die Atmosphire entweichen
lassen!

* Die angegebenen Grenzwerte fiir Druck und
Temperatur nicht iiberschreiten.

* Es diirfen nur von EMERSON freigegebene
Medien eingesetzt werden. Die Verwendung nicht
freigegebener Medien kann: die
Gefahrenkategorie und das erforderliche
Konformititsbewertungsverfahren  fiir  das
Produkt gem. Europidischer Druckgerite-
richtlinie 2014/68/EU veréndern.

* Konstruktion, Installation und Betrieb der
Anlage sind nach den entsprechenden
europiiischen  Richtlinien und nationalen
Vorschriften auszufiihren.

Einbau:

» Das Ventil kann in beliebiger Einbaulage installiert
werden, sollte jedoch moglichst nahe am
Verdampfer- bzw. Verteilereintritt platziert werden.

» Die Flissigkeitsleitung erst nach Einbau des
Ventileinsatzes mit Sieb mit dem Eintritt des TI
verbinden (Nr. 1 Fig.2).

* Ventil vor Verunreinigungen im Kaéltekreislauf
schiitzen. Vor dem Ventil einen Filtertrockner und
ein Schauglas installieren.

Bordelanschliisse: (Fig.3)

- Verwendung von  Bordelmuttern  geméB.
DIN/EN/SAE/ANSI Standard. Rohrende muss in
einem Winkel von 45° aufgebordelt werden,
entgratet und frei von Spénen sein (Fig. 4a & 4b).

- Drehmoment fiir die Bérdelmuttern:

Eintritt: 40...50 Nm Austritt: 50...60 Nm
Externer Druckausgleich: 17...20 Nm

- Vor dem Anziehen der Bordelmutter auf die

zusammengehdrigen Dichtflachen etwas
Kiltemaschinen-Ol auftragen.
A Achtung: Bei nicht Nichtbeachtung ist die
Dichtigkeit nicht gewihrleistet! Tritt trotz
korrektem Anzugsdrehmoment eine Undichtig-
keit auf, miissen die Bordelverbindung und -
mutter kontrolliert werden. Eine Erhohung des
Drehmoments kann die Undichtigkeit nicht
beseitigen. Bei zu hohem Drehmoment wird der
Ventileinsatz in das Ventil gepresst und es kann
zu einer Fehlfunktion des Ventils kommen.

Létanschluss: (Fig.5 & 6

e Alle Lotverbindungen sind gemidfl EN 14324
auszufiihren.

* Vor und nach dem Loten sind die Lotstellen zu
reinigen.

e Zur Vermeidung von Oxidationen Bauteil unter
Schutzgasatmosphire (z.B. Stickstoff) einloten.
Lotanschluss Baureihe TILE (Fig.5):

- Edelstahlanschliisse von TILE Ventilen brauchen
beim Einldten nicht mit nassen Lappen geschiitzt
werden. Folgendes ist aber zu beachten:

- Flussmittel und Silberlot mit mind. 30 %
Silberanteil verwenden. Lotflamme nicht gegen
den Ventilkdrper richten.
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TIA Létadapter: (Fig.1 & 2):

- Beiliegende Kupferdichtung gem. Fig.1 einsetzen
und ein paar Tropfen Kltemaschinen-Ol
auftragen. Die Messingoberfliche (Nr.1 in Fig.1)
darf nicht verkratzt oder beschadigt sein.

- Drehmoment fiir die Uberwurfmutter: 40...50 Nm

+ Kapillarrohr abwickeln

A Achtung: Kapillarrohr nicht direkt an der
Verbindung am Ventil biegen. (Fig.7) Erlaubt:
Abstand N (10 mm) und Biegeradius R (5 mm).

* Fihler mit den Fiihlerschellen moglichst nahe am
Verdampferaustritt befestigen und fiir eine gute
Isolierung des Fiihlers sorgen. Position des Fiihlers
héngt vom Durchmesser der Saugleitung ab. (Fig. 8)

» Externen Druckausgleich so montieren, dass sich die
Leitung nicht wie ein Siphon verhalten kann.

Drucktest:

Nach der Installation ist ein Drucktest durchzufiihren:
- gemal EN 378 fiir Gerite, die die Europiische

Druckgeriterichtlinie 2014/68/EU erfiillen sollen.
- mit dem maximalen Arbeitsdruck des Systems fiir
alle anderen Anwendungen.

A Achtung:
* Bei Nichtbeachten droht Kiltemittelverlust und

Verletzungsgefahr.
* Die Druckpriifung darf nur von geschulten und
erfahrenem Personal durchgefiihrt werden.
Dichtheitspriifung:
Die Dichtheitspriifung ist mit geeignetem Gerét und
Methode gemidfl EN 378-2 so durchzufiihren, dass
Leckstellen sicher entdeckt werden.
Betrieb:
Vor dem Funktionstest des Ventils ist die Anlage auf
Dichtigkeit zu priifen und sicherzustellen, dass sie
geniigend Kaltemittel ohne Flashgas enthalt.

Hinweise zur Fiihlerfiillung:

Es ist darauf zu achten, dass die maximalen
Fiihlertemperaturen nicht iiberschritten werden:
. . Max. Fiihler

Code Fiillung Fiillung Temp.
SWxx /MWxx / NWxx o
ZWxx /| BWxx MOP +175°C
SAD Adsorption| +130°C
SW/NW/BW /LW /KW | Afliissig +85°C
ZW fliissig +60°C
MW fliissig +100°C
CW /FW fliissig +90°C

A Achtung: Ventile mit Gasfiillung verfiigen iiber
eine MOP Funktion und arbeiten nur dann
zuverlissig, wenn die Temperatur am Fiihler unter

der  Temperatur des  Ventilkopfes/ des
Kapillarrohres liegt (siehe Fig.9). Wird der
Ventilkopf kilter als der Fiihler, tritt eine

Fehlfunktion des Ventils auf (z.B. sehr niedriger,
schwankender Druck  oder sehr  grofe
Uberhitzung).

Werkseinstellungen:

Die nachstehende Tabelle =zeigt die werkseitig
eingestellte Position der Spindelstellung und gibt die
Anzahl der Umdrehungen (360°) mit dem Uhr-
zeigersinn an (ausgehend vom linken Anschlag gegen
den Uhrzeigersinn).

Code o | Code o | Code o
Fiillung 360 Fiillung| 360 Fiillung 360
SW +4 LW +4 |SADIO +4
MW +6 KW | +41/2 |[SAD20 +5
NW +3 CW | +41/2 |[MWS55 +4
ZW +512 | FW +4  |ZW175 +3
BW +21/2 | SW75 +2 [|BW30| +21/2
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TI Ventile mit alternativen

Kiltemitteln:
Die folgenden Kailtemittel konnen mit den Standard-
fillungen verwendet werden, wenn die

Werkseinstellung auf einen optimalen Uberhitzungs-
wert eingestellt wird. Die Neueinstellung ist abhéngig
von der Betriebsverdampfungstemperatur und es gelten
folgende Richtwerte:

Kiltemittel/ Verdampfungstemperatur (°C)
Code 4030 20]-10] o [ +5
Fiillung Anzahl der Umdrehungen
R452A | S | +3/4 | +1 |+1-1/3|+1-3/4|+2-1/4|+2-1/3
R450A | M | +1/3 | 42/3 | +1 |+1-1/2] +2 |+2-1/3
R1234ze| M | +1/2 | +1 |[+1-1/2|+2-1/2| +4 [+4-12
R32 Y4 0 -1/4 | -1/2 | -3/4 |-1-1/4
R454A | B | -2/3 | -1 -1 |-1-1/2|-1-3/4] -2

Hinweisl: Die Anderung der statischen Uberhitzung

verschiebt den MOP-Punkt in die umgekehrte
Richtung.
Fig.10 A Achtung: Es sind max. 11

l_—é Umdrehungen vom einen
Q /% zum anderen Anschlag der
&W Einstellspindel. Drehen iiber
% + den Anschlag hinaus fiihrt
i zur Beschidigung des
Ventiles
+ = Umdrehungen mit dem Uhrzeigersinn
- = Umdrehungen gegen den Uhrzeigersinn
Uberhitzungseinstellung:
Sollte es erforderlich sein die Uberhitzung zu
verdndern, gehen Sie wie folgt vor:
1. Entfernen Sie die Abdeckkappe seitlich am Ventil.
2.Durch drehen der Einstellspindel im Uhrzeigersinn
wird die Uberhitzung vergroBert bzw. bei drehen
entgegen dem Uhrzeigersinn verkleinert.
Die Anderung der Uberhitzung in Kelvin pro
Spindelumdrehung in Abhéngigkeit von der
Verdampfungstemperatur und dem Kaéltemittel:

. Verdampfungstemperatur (°C)
Kaltem. | Code 2573050 T 210 [ 0 [ +10
R404A S [31[23 |17 |13 [1.0] 038
R507 S [30(22 |17 |13 [1.0] 08
R134a M [65[46 |33 (24|18 |14
R407C N (42302216 [12] 1.0
R410A Z 12418 [13]10]08 | 0.6
R448A
R449A B (3425|1814 | 1109
R454C L |33[24 (18] 14 |11 |09
R455A K [27]20]|15]12[1.0] 08
R513A C |59]142 (3123 |17 |14
RI1234yf | W [ 59 (42 |31 23|17 ]| 14

Um eine erneute Verstellung der Uberhitzung
vorzunehmen ist die Stabilisierung des Kreislaufes
abzuwarten (ca. 20 Minuten).

3.Kontrollieren Sie die Uberhitzung gemi8 Fig. 11.

4. Abdeckkappe handfest aufschrauben.

Service / Wartung:

Defekte  Ventilkorper und  Einsdtze miissen
ausgetauscht werden. Eine Reparatur ist nicht moglich.

Technische Daten:

Max. Betriebsdruck PS 45 bar
Werkseitiger Priifdruck PT 49.5 bar
Medientemperatur TS -40...+70 °C
Fluid Gruppe 1+11
Gefahrenklasse SEP (PED 14/68/EU)

C € nicht
Kennzeichnung zugelassen
Abmessungen Fig. 12

Date: 22.04.2021
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EMERSON

Instrucciones de funcionamiento

Valvula de Expansion Termostatica Tl

E

Informations générales:

Les Détendeurs Thermostatiques série TI sont congus
pour la réfrigération, la pompe a chaleur et le
conditionnement d'air. Pour le montage, le corps de la
vanne (1), un orifice (2), un écrou et un adaptateur
optionale de brasage TIA (3) sont nécessaires en plus.
(Fig.1)

A Recommandations de sécurité:

* Lire attentivement les instructions de service. Le
non-respect des instructions peut entrainer des
dommages a D’appareil, au systéme, ou des
dommages corporels.

* Selon la norme EN 13313, le produit est destiné a
étre utilisé par des personnel ayant les
connaissances et les compétences appropriées.

¢ Avant d’intervenir sur un systéme, veuillez-vous
assurer que la pression est ramenée a la pression
atmosphérique.

* Le fluide réfrigérant ne doit pas étre rejeté dans
I’atmospheére!

* Ne pas dépasser les plages de pression et de
température maximales indiquées.

* Ne pas utiliser un autre fluide que ceux indiqués
sans D’approbation obligatoire d’EMERSON.
L'utilisation d'un fluide non approuvé peut
conduire a: Le changement de la catégorie de
risque d'un produit et par conséquent le
changement de la conformité de la classe
d'approbation et de sécurité du produit au regard
de la Directive Pression Européenne 2014/68/EU.

* S'assurer que la conception, l'installation et la
manipulation respectent les normes nationales et
Européennes.

Installation:

* Le détendeur peut étre mis dans toutes les positions
mais doit étre localisé le plus proche possible de
I’entrée du distributeur a ’entrée de 1’évaporateur.

» S'assurer que la ligne liquide est connectée a l'entrée
du TI aprés insertion de l'orifice incluant un filtre
(No.1 Fig.1).

* Le détendeur ne doit pas étre contamingé, en amont,
installer un filtre déshydrateur. Installez un voyant
avant la vanne.

Connexion a visser: (Fig.3
- Utiliser des écrous suivant les standards

DIN/EN/SAE/ANSI. L'extrémité du tube doit avoir
un angle de 45°, a bord droit, propre sans bavure
(Fig.4a & 4b).

- Voici les couples de serrages approprié€s pour les

écrous: Entrée: 40...50 Nm Sortie: 50...60 Nm
Egalisation externe: 17...20 Nm

- Appliquer quelques gouttes d'huile pour

réfrigération sur les surfaces de tubes a angles avant
raccordement.
A\ Attention: Sans  cette manipulation
I'étanchéité ne sera pas efficace. Si une fuite est
détectée avec le serrage spécifié, vérifier
correctement le raccord a visser et I'écrou. Un
couple supérieur a celui spécifié ne stoppera pas
la fuite. Ne pas trop serrer 1'écrou a I'entrée du
détendeur. L'orifice sera bloqué a l'intérieur du
détendeur et occasionnera un fonctionnement
erroné.

Connexion a braser: (Fig. 5 & 6
- Pratiquer le joint de brasage selon la norme

EN 14324.

- Nettoyer les tubes et les joints de brasures avant et
apres le brasage.

- Pour éviter l'oxydation, il est conseillé de purger le
systéme avec un gaz inerte comme le nitrogéne
pendant le brasage.

Connexion a braser: TILE (Fig.5):

- Le TILE avec un raccord en acier inoxydable
n'exige aucun chiffon humide pendant la soudure.
11 est important de considérer les sujets suivants :

- Utiliser du flux et de baguette a 30 % d'argent
minimum. Chauffer loin du corps du détendeur.
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Connexion a braser: TIS(E) (Fig.6):

- Enroulez un chiffon humide autour du détendeur
pour empécher des dommages pendant la soudure.
Chauffer loin du corps du détendeur (max. 120°C).

L'adaptateur a braser TIA (Fig.1 & 2):

- Utiliser la coupelle cuivre fournie tel qu'indiqué
Fig.1. S'assurer que la surface de l'orifice cuivre
(Fig.1, No 1) n'est pas endommagée, et appliquer
quelques gouttes d'huile pour réfrigération.

- Couples de serrages appropriés de l'écrou de
l'adaptateur: 40...50 Nm

» Dérouler le tube capillaire.

Attention: Ne pas plier le tube capillaire au ras

de la téte du détendeur. Respecter une distance N (10

mm) et un rayon R (5 mm) (Fig.7)

* Fixer soigneusement le bulbe a 1’aide des colliers
fournis et isoler I’ensemble avec une matiére
adéquate. Le positionnement du bulbe sur la
tuyauterie est fonction du diametre du tube. (Fig. 8)

» Assurez-vous que l'égalisation externe ne puisse pas
drainer l'huile vers la téte.

Test de pression:

Aprées le montage, un test de pression doit étre fait en

respectant:

- La norme EN 378 pour les systémes qui doivent
répondre a la Directive Pression Européenne pour
les équipements 2014/68/EU.

- La pression maximum de fonctionnement pour les
autres applications.

A\ Attention:

* Ne pas le faire pourrait entrainer la perte du
réfrigérant et des blessures.

* Le test de pression doit étre effectué par du
personnel qualifiées respectant les régles de
sécurité, a cause du danger lié a la pression.

Test d'étanchéité:

Effectuer un contrdle d'étanchéité selon I'EN 378-2 avec

un équipement et une méthode appropriée pour

identifier les fuites de joints externes.

Fonctionnement:

Faire un contrdle de 1'étanchéité, vérifier que la charge

est suffisante et qu'il n'y a pas de flash gaz avant de

contréler le fonctionnement du systéme.

Utilisation, charge du train thermostatique:

Temp. maxi du bulbe est limitée suivant les valeurs:

Temp. maxi du

Code Charge bulbe

SWxx /MWxx / NWxx o

ZWxx / BWxx MoP H75C
SAD Adsorption +130°C
SW/NW/BW /LW /KW | liquide +85°C
ZW liquide +60°C
MW liquide +100°C
CW /FW liquide +90°C

I\ Attention: Les détendeurs avec charge gaz et
fonction MOP fonctionnent correctement seulement
si la température du bulbe est inférieure a celle de la
téte et du capillaire (Fig. 9). Un disfonctionnement
apparait si la téte devient plus froide que le bulbe
(pression d'aspiration trop faible et surchauffe
élevée).

Réglages d'usine:

Le tableau ci-dessous indique le réglage usine de la tige
d’ajustement de la surchauffe et affiche le nombre de

A\ Attention: TILE-ZW (R410A) may require the
increase of factory static superheat setting for low
temperature refrigeration applications such as
freezers.

TI avec des Réfrigérants hors standard:
Les réfrigérants suivants peuvent étre utilisés avec les
charges standard disponibles, en modifiant le réglage
d’usine de la surchauffe. Le re-réglage dépend to de la
température d’évaporation: Le tableau suivant peut
servir de base de réglage:
Température d'évaporation (°C)
40 [ 30 [20]-10] o [ +5
Nombre de tours

Réfrigérants

R452A | S | +3/4 | +1 [+1-1/3|+1-3/4|+2-1/4|+2-1/3
R450A [ M | +1/3 | +2/3 | +1 |+1-1/2] +2 |+2-1/3
R1234ze| M | +1/2 | +1 |+1-1/2[+2-1/2| +4 |+4-12
R32 Z 0 -1/4 | -1/2 | -3/4 |-1-1/4
R454A | B | -2/3 -1 -1 |-1-1/2]-1-3/4] -2

Note: Un changement de réglage de la surchauffe
statique modifie le point MOP en sens inverse.

Attention: Au maximum 12 tours de réglage
sont possibles de la butée arriére vers la butée avant.
Un excés de force sur la vis peut entrainer une
détérioration.

Fig. 10 A

[ Attention: Au
—= maximum 11 tours de
réglage sont possibles de la

butée arricre vers la butée
avant. Un exceés de force sur
I la vis peut entrainer une
détérioration.
Note: + = rotation en sens horaire
- = rotation en sens anti horaire
Réglage de la surchauffe:
Si la surchauffe doit étre modifiée, procéder comme
suit:
1. Enlever le capot d’étanchéité situé sur le bas.
2.Tourner la vis de réglage dans le sens horaire pour
augmentation de surchauffe et sens inverse pour
diminution.
Modification de la surchauffe (K) par tour en fonction
de la température d’évaporation et du fluide
réfrigérant:

. Température d'évaporation (°C)
Réfr. | Code =030 T 20 [ -10 | 0 [ +10
R404A S 31 123 | 1.7 [13[1.0] 038
R507 S 30122 | 1.7 [ 13[1.0]038
R134a M | 65|46 |33 |24 |18 |14
R407C N |42 302216 | 12]1.0
R410A Z 241813 10] 0.8 ] 06
R448A
R449A B |34]|25 |18 |14 |11 |09
R454C L (332418 |14 ] 11]09
R455A K |27]20]15]12]10]08
R513A C | 5942 |31 [23 |17 [14
RI1234yf | W |59 [42. |31 [23 |17 |14

Un temps de 20 min est nécessaire apres le réglage
pour obtenir une stabilisation.
3. La surchauffe doit étre lue suivant la méthode Fig. 11.
4.Remettre en place et serrer correctement le capot
d’étanchéité (serrage manuel).
Service / Maintenance:
Le corps ou l'orifice de la valve défectueux doit étre
remplacé, il ne peut étre réparé.

tours en sens horaire a partir de la pleine ouverture. . .
Code |Nomb | Code de | Nomb | Code de la | Nomb Informations techniques:
dela re de |la charge| re de charge re de Pression maximale de PS 45 bar
charge | tours tours tours Pression d’essai d’Usine PT 49.5 bar

(360°) (360°) (360°)| |Température du Fluide TS -40...+70 °C
SW +4 |LW +4 SADI10 +4 Groupe de Fluides 1+1I
MW +6 | KW +41/2| SAD20 +5 Catégorie de Risque SEP (PED 14/68/EU)
NW +3 |CW +41/2 MWS55 +4 .,
ZW__ |+512[FW +4 | zZw175_ | +3 Marquages non autorise
BW +2 1/2 |SW75 +2 BW30 +21/2

Dimensions Fig. 12
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Instrucciones de funcionamiento

Valvula de Expansion Termostatica Tl

E

Informacion general:

Las valvulas de expansion termostaticas de la serie TI

pueden ser utilizadas en aplicaciones de refrigeracion,

bomba de calor y aire acondicionado. Ademas del cuerpo
de la valvula (1), se requiere un orificio (2), una tuerca y un
adaptador de soldadura TIA opcional (3) para la instalacion.

(Fig.1)

Instrucciones de seguridad:

* Lea atentamente estas instrucciones de
funcionamiento. Una mala manipulacion puede
acarrear lesiones al personal y desperfectos en el
aparato o en la instalacion.

* Segin la EN 13313 este producto solo puede ser
manipulado por el personal competente y autorizado
para ello.

* Antes de abrir el circuito, asegiirese de que la presion
en su interior no es superior a la presion atmosférica!

¢ No libere ningun refrigerante directamente a la
atmosfera!

* No sobrepase los valores maximos de temperatura y
presion especificados por el fabricante.

* No use ningiin fluido que no haya sido previamente
aprobado por EMERSON. El uso de sustancias no
aprobadas puede dar lugar a: un cambio en la
categoria de riesgo del producto y, en consecuencia,
de los requisitos de evaluacion de conformidad para
el mismo (conforme a la Directiva 2014/68/EU relativa
a equipos de presion).

¢ Compruebe que el disefio, la instalacion, y el
correspondiente mantenimiento del sistema se realiza
acorde a las normas y regulaciones europeas.

Instalacion:

* Las valvulas pueden instalarse en cualquier posicion. Se
recomienda situar a las mismas lo mas cerca posible del
distribuidor o del evaporador.

* Una vez haya instalado el orificio y la malla en el interior
de la valvula TI, asegurese de que se conecta dicha
valvula a la linea de liquido del sistema (No.1 Fig.1).

¢ La valvula de expansion debe mantenerse libre de
cualquier tipo de contaminante. Instale un filtro secador
a la entrada de la valvula. Instale un visor antes de la
valvula.

Conexiones roscada: (Fig.3)

- Utilice una tuerca que cumpla con las normas
DIN/EN/SAE/ANSI. Forma del extremo del tubo: en
angulo de 45°, contorno recto y limpio de virutas
(Fig.4a & 4b)

- Par de apriete para las tuercas:
Entrada: 40...50 Nm
Igualacion externa: 17...20 Nm

- plique unas cuantas gotas de aceite de refrigeracion en
la superficie del tubo antes de proceder al apriete.

A Aviso: En el caso de que no se respeten todas
estas normas se podria producir una uniéon
defectuosa. Si se detectase una fuga, atin habiendo
aplicado el par de apriete adecuado, examine el
contorno del abocardado y la tuerca para su posible
correccion. Reapretar la tuerca por encima del par
especificado podria no detener la fuga. No reapriete
la tuerca en la conexién de entrada de la valvula.
Esta operacién podria estrujar el orificio y
provocar un funcionamiento erratico de la vélvula.

Conexiones soldar:(Fig.5 & 6)

* Proceda arealizar la soldadura siguiendo las indicaciones

de la EN 14324,

* Limpie los tubos antes y después de realizar la soldadura.
¢ Para evitar la oxidacion, es recomendable purgar el
sistema con nitrogeno durante el proceso de soldadura.

Conexiones soldar TILE (Fig.5):

- Las valvulas TILE con conexiones de acero inoxidable
no necesitan que la valvula se recubra con trapos
himedos durante el proceso de su soldadura. Es
importante considerar lo siguiente:

- Utilice borax y varilla de plata con un minimo de un
30% de concentracion de plata. Dirija la llama del
soplete lejos de la valvula.

Conexiones soldar TIS(E) (Fig.6):

- Recubra con un trapo humedo la valvula mientras
procede a su soldadura. Dirija la llama del soplete lejos
del cuerpo de la valvula (méax. temp. 120°C).

Salida: 50...60 Nm

Emerson Climate Technologies GmbH

Adaptador soldar TIA (Fig.1 & 2):

- Utilizar la arandela de cobre suministrada tal y como
muestra en la fig.1. Asegurese de que la superficie del
orificio de laton (No 1 en fig.1) no presenta ningiin
dafo y aplique unas gotas de aceite de refrigeracion.

- El par apropiado para apretar la tuerca del adaptador es
el siguiente: 40...50 Nm

* Desenrolle el tubo capilar

A\ Aviso: No doble el tubo capilar en la conexién con la
cabeza de la valvula. Permitido: Distancia N (10 mm) y
radio R (5 mm). (Fig.7)

* Asegurese de que existe una buena sujecion utilizando las
abrazaderas que se incluyen con la valvula. Aisle el bulbo
con un material adecuado. La ubicacion del bulbo en la
linea de aspiracion depende del tamafio de dicha linea
(ver Fig. 8).

* Asegurese de que en la linea de igualacién externa no
pueda acumularse el aceite.

Prueba de presion:

Una vez finalizada la instalacion, debera llevarse a cabo una

prueba de presion:

- en conformidad con la norma EN 378 para aquellos
sistemas que deban cumplir la Directiva 2014/68/EU
relativa a los equipos de presion.

- ala méaxima presion de trabajo del sistema en el resto
de aplicaciones.

Aviso:

* Sino realiza esta prueba, pueden producirse pérdidas
de refrigerante y lesiones personales.

* La prueba de presion debe ser llevada a cabo por
personal capacitado y consciente de los peligros que
implica este tipo de operaciones.

Test de fuga:

Realice un test de estanqueidad segtin determina la EN 378-

2 con el apropiado equipo para identificar fugas en las

diferentes uniones.

Operaciéon:

Como paso previo a la puesta en operacion de la valvula,

compruebe que no existen fugas y que hay suficiente carga

de refrigerante en el sistema.

Operaciéon apropiada de las cargas:

La temperatura maxima del bulbo esta limitada a los

valores:

. Temp.
Cédigo de carga Carga max. del bulbo
SWxx /MWxx / NWxx o
ZWxx / BWxx MOoP H7s*C
SAD Adsorcion +130°C
SW/NW/BW/LW /KW | liquida +85°C
ZW liquida +60°C
MW liquida +100°C
CW /FW liquida +90°C

I\ Aviso: Las valvulas con carga de gas se caracterizan
por incorporar funcion MOP. Este tipo de valvulas solo
operara apropiadamente si la temperatura en el bulbo
es inferior a la del resto de componentes de dicha valvula
elemento termostatico y tubo capilar (Fig.9). Si la
temperatura en la parte superior del elemento es
inferior a la del bulbo, la valvula puede no funcionar
apropiadamente (baja presién o recalentamiento
excesivo).

Ajustes de fabrica:

Latabla inferior proporciona la posicion de ajuste de fabrica
del vastago del recalentamiento. y muestra el nimero de
vueltas horarias cuando el ajuste del vastago

esta totalmente abierto hacia la izquierda

Cédigo |Niumero| Codigo |Niumero| Codigo |Nimero
de de de de de de
carga vueltas | carga | vueltas | carga | vueltas
SW +4 LW +4 SADI10 +4
MW +6 KW +41/2 | SAD20 +5
NW +3 CW +41/2 | MWS5 +4
ZW +51/2 FW +4 ZW175 +3
BW +21/2 | SW75 +2 BW30 | +21/2

www.climate.emerson.com/en-gb

Am Borsigturm 31 | 13507 Berlin | Germany

A Aviso: Las valvulas TILE-ZW (R410A) pueden
requerir el incremento de valor del recalentamiento
estatico en aplicaciones de baja temperatura tales como
tineles de congelacién.

TI en sistemas con refrigerantes no standard:

Los siguientes refrigerantes pueden ser empleados
ajustando el recalentamiento como se indica en la table:
Refrigerante Temp. de evaporacion (°C)
/Cédigode | -40 [ -30 [ 20 [ -10 [ 0 [ +5
Carga Numero de vueltas

R452A | S | +3/4 | +1 |+1-1/3|+1-3/4|+2-1/4[+2-1/3
R450A | M | +1/3 | 42/3 | +1 [+1-172| +2 |+2-1/3
R1234ze| M | +1/2 | +1 |+1-1/2|+2-1/2| +4 [+4-1/2
R32 Y4 0 -1/4 ) -1/2 | -3/4 |-1-1/4
R454A | B | -2/3 | -1 -1 |-1-1/2]-1-3/4] -2

Notal: El cambio de recalentamiento estatico cambiara el
punto MOP en direccion inversa.

A Aviso: Hay un maximo de 12 vueltas del vastago (entre
los topes maximos de derecha e izquierda). Una vez se haya
alcanzado el maximo, cualquier vuelta adicional podria
dafiar la valvula.
Fig. 10

7y

Nota: + = rotacion horaria
- = rotacion anti-horaria

A Aviso: Hay un maximo de
11 vueltas del vastago (entre los
topes maximos de derecha e
izquierda). Una vez se haya
alcanzado el maximo, cualquier
vuelta adicional podria dafiar la
valvula.

Ajuste del recalentamiento:

Si se requiere reajustar el recalentamiento proceda como

sigue:

1. Extraiga la caperuza de la valvula.

2. Haga girar el tornillo de ajuste en el sentido de las agujas
del reloj si desea aumentar el recalentamiento o en
sentido contrario para reducirlo.

Los cambios de recalentamiento dependen de la
temperatura de evaporacion y del refrigerante empleado:

Temp. de evaporacién (°C

Refr. | Code =0 T30T 20 [ -10 | 0_] 10
R404A S 31 123 | 1.7 [13[1.0]038
R507 S 30122 | 1.7 [ 13[1.0]038
R134a M | 65|46 |33 (|24 |18 |14
R407C N |42 302216 | 12]1.0
R410A Z 241813 10] 0.8 ] 06
R448A

R449A B |34]|25 |18 14| 11|09
R454C L (332418 |14 ] 11]09
R455A K |27]20]15]12]10]08
R513A C | 5942|3123 |17 [14
RI1234yf | W |59 [42. |31 [23 |17 |14

Para que el circuito se estabilice después del ajuste se
requieren aproximadamente unos 20 minutos.

3. Ajuste el recalentamiento segun la figura 11.

4.Vuelva a colocar y apretar la caperuza. (apretandola a
mano)

Servicio / Mantenimiento:

El cuerpo de la valvula o los orificios defectuoso deben

sustituirse, no puede ser reparado.

Datos Técnicos:

Maéxima presion PS 45 bar
Presion de test en factoria PT 49.5 bar
Temperatura del medio TS -45...470 °C
Grupo fluido 1+11

Categoria de riesgo SEP (PED 14/68/EU)

no necesario
Marcado

Dimensiones Fig. 12
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Istruzioni operative

Valvola d’espansione termostatica TI

@,

Informazioni generali:

Le valvole di espansione della serie TI sono progettate per
refrigerazione, pompe di calore ¢ condizionamento. Per
l'installazione sono necessari, oltre al corpo valvola (1), un
orifizio (2), un dado e un adattatore a soldare TIA
opzionale (3). (vedi Fig.1)

Istruzioni di sicurezza:

¢ Leggere attentamente le istruzioni operative. La
mancata osservanza pud causare danni al
componente, guasti al sistema o provocare lesioni alle
persone.

¢ Inaccordo alla EN 13313 questo prodotto deve essere
utilizzato da personale specializzato con le adeguate
conoscenze e competenze.

e Prima di aprire qualsiasi circuito frigorifero
accertarsi che la pressione al suo interno sia stata
abbassata fino al valore atmosferico.

* Non scaricare refrigerante nell'atmosfera!

* Non superare i valori massimi specificati per le
pressioni e le temperature.

¢ Non utilizzare altri fluidi senza la previa
approvazione di EMERSON. L’uso di refrigeranti
non indicati nelle specifiche potrebbe -causare:
Modifiche nella categoria di pericolosita del prodotto
e conseguentemente modifiche nelle valutazioni di
conformita richieste in accordo con la direttiva
europea recipienti in pressione 2014/68/EU.

¢ Assicurarsi che il design, l'installazione e il
funzionamento siano in accordo agli standard e alle
direttive europee e nazionali.

Installazione:

e Le valvole possono essere installate in qualsiasi
posizione ma dovrebbero essere messe pil vicine
possibile al distributore o all’ingresso dell’evaporatore.

e Assicurarsi che la linea del liquido sia collegata
all’ingresso della valvola TI dopo avere inserito
’orifizio ed il filtro meccanico (No.1 Fig.1).

¢ La valvola deve essere libera da agenti contaminanti,
acidi e particelle solide. Installare un drier a monte della
valvola. Installare una spia a monte della valvola.

Attacco a cartella: (Fig.3)

- Utilizzare un dado conforme agli standard
DIN/EN/SAE/ANSI. La forma della cartella deve
avere un angolo di 45°, bordi diritti, pulita e senza
sbavature (Fig.4a & 4b)

- Rispettare le coppie di serraggio dei dadi come segue:
Ingresso: 40...50 Nm, Uscita: 50...60 Nm

Equalizzatore esterno: 17...20 Nm

- Applicare alcune gocce di olio per refrigerazione sulla

superficie della cartella prima di serrare.

A\ Attenzione: La non osservanza puo causare una
tenuta non corretta.se si verifica una perdita con le
coppie di serraggio specificate, deve essere
verificata la correttezza della cartella e del dado.
Una coppia superiore al valore specificato
potrebbe non risolvere la perdita. Non serrare il
dado all’ingresso in modo eccessivo. L’orifizio
potrebbe rimanere incastrato nella valvola e
causare il cattivo funzionamento della valvola.

Attacco a Saldare:(Fig.5 & 6)

* Eseguire e verificare la giunzione di brasatura secondo
la EN 14324,

 Pulire i tubi e le giunture prima e dopo la brasatura.

e Durante la brasatura occorre utilizzare un flusso di un
gas inerte come l'azoto per evitare fenomeni di
ossidazione.

Attacco a Saldare TILE (Fig.5):

- La versione TILE con attacchi in acciaio inox non
richiede lo straccio bagnato durante la saldatura.

- Usare un flussante ed una lega con minimo 30%
argento Non puntare la fiamma direttamente sul corpo
della valvola

Attacco a Saldare TIS(E) (Fig.6):

- - Avvolgere la valvola con uno straccio bagnato per
evitare danni durante la brasatura. Orientare la fiamma
lontano dal corpo valvola (max. temp. 120°C).

Emerson Climate Technologies GmbH

Adattatore a saldare TIA (Fig.1 & 2):

- Utilizzare la guarnizione in rame fornita come da
Fig.1. Assicurarsi che la superficie dell’orificio in
ottone (No.l in Fig.1) non presenti graffi o danni e
applicare alcune gocce di olio per refrigerazione.

- Coppie di serraggio per il dado dell’adattatore:
40...50 Nm

* Svolgere il tubo capillare.

Attenzione: Non piegare il capillare in prossimita
dell’attacco sulla testa della valvola. Valori permessi:
distanza N (10 mm) e raggio R (5 mm). (Fig.7)
 Fissare il bulbo con le fascette in dotazione. Isolare il

bulbo con materiale isolante adeguato La posizione del
bulbo sulla tubazione di aspirazione dipende dal
diametro del tubo stesso (vedere Fig. 8)

* Assicurarsi che non vi sia travaso di olio dalla tubazione
di aspirazione a quella dell’equalizzatore esterno.

* La valvola deve essere libera da agenti contaminanti,
acidi e particelle solide. Installare un drier a monte della
valvola. Installare una spia a monte della valvola.

Prova di pressione:

Al termine dell'installazione deve essere eseguito un test in

pressione come indicato di seguito:

- in accordo alla EN 378 per i sistemi che devono
rispettare la Direttiva PED 2014/68/EU.

- alla massima pressione operativa per i sistemi soggetti
ad altre applicazioni.

Attenzione:

* Il non rispetto di queste indicazioni potrebbe causare
perdite di refrigerante e lesioni alle persone.

* Il test in pressione deve essere eseguito da personale
qualificato con particolare attenzione per il pericolo
dovuto ai valori di pressione.

Prova di tenuta:

Eseguire un test di tenuta in accordo alla EN 378-2

utilizzando attrezzature e modalita idonee per identificare

perdite dalle giunzioni.

Funzionamento:

Controllare che non ci siano perdite, che la carica di

refrigerante sia corretta e che la valvola sia alimentata

esclusivamente con refrigerante liquido, prima di

procedere al controllo della valvola per verificarne il

corretto funzionamento.

Funzionamento corretto delle diverse cariche:

La massima temperatura del bulbo deve essere limitata ai

valori:

. . . Massima temp.
Codice carica Carica del bulbo
SWxx /MWxx /

NWxx / ZWxx / MOP +175°C
BWxx

SAD Adsorbimento +130°C
DA liquida +85°C
ZW liquida +60°C
MW liquida +100°C
CW /FW liquida +90°C

/N Attenzione: Le valvole con carica a gas includono la
funzione MOP e operano correttamente solo se la
temperatura del bulbo ¢ inferiore a quella della testa
della valvola e del tubo capillare (Fig.9). Se la testa
della valvola diventa piu fredda del bulbo o del capillare
di collegamento, vi saranno malfunzionamenti quali ad
esempio pressione di aspirazione instabile o

/L\. Attenzione: la versione TILE-ZW (R410A) puo
richiedere un incremento del surriscaldamento statico
rispetto alla taratura standard nel caso di applicazioni
di refrigerazione di bassa temperatura.

Utilizzo delle valvole TI in sistemi

con refrigeranti non standard:

I seguenti refrigeranti possono essere utilizzati con le
cariche standard disponibili, modificando 1'impostazione di
fabbrica in modo tale da ottenere un surriscaldamento
ottimale. La regolazione dipende dalla temperatura di
evaporazione come indicato nelle linee guida seguenti

. . Temperatura di evaporazione (°C)
Refrigerantel 40 [ 30 | 20 [ 10 [ 0 [ +5
odice e
Numero di giri
R452A | S | +3/4 | +1 |+1-1/3|+1-3/4|+2-1/4|+2-1/3
R450A | M | +1/3 | +2/3 | +1 |+1-1/2] +2 [+2-1/3
R1234ze| M | +1/2 | +1 |+1-1/2|+2-1/2] +4 |+4-1/2
R32 V4 0 -1/4 | -1/2 | -3/4 |-1-1/4
R454A | B | -2/3 | -1 -1 |-1-1/2|-1-3/4] -2

Notal: la modifica del valore di surriscaldamento statico
modifica il MOP in senso opposto.
Fig. 10

AN\
L)
[
+ E
Nota: + = Rotazione oraria
- = Rotazione antioraria

Attenzione: L’asta di
regolazione dispone di 11 giri
per la variazione del
surriscaldamento (dal fermo di
destra a quello di sinistra).

Regolazione surriscaldamento:

Se si deve modificare il surriscaldamento procedere come

di seguito descritto:

1. Rimuovere il dado di tenuta sul lato della valvola.

2.Ruotare la vite di regolazione in senso orario per
aumentare il surriscaldamento, in senso antiorario per
diminuirlo.
Le variazioni del surriscaldamento (K) per ogni giro
dell’asta dipendono dalla temperatura di evaporazione e
dal refrigerante:

Refrigerante / | Temperatura di evaporazione (°C)
Codice -40 | -30 | 20 | -10 [ O [ +10
R404A S |31(23 |17 [13]10]08
R507 S 1302217 [13]10]08
R134a M | 6546 |33 |24 [18] 14
R407C N [42 (30|22 ]16]12]1.0
R410A Z [24|18 | 13]10 08|06
R448A
RA49A B (34|25 |18 |14 | 1109
R454C L [33]24 |18 [14] 11|09
R455A K [27]20|15]12]10]038
RS13A C [59]42 31|23 |17 |14
RI1234yf | W [ 59 [42. |31 [23[17]| 14

Dopo ogni cambiamento ¢ necessario attendere 20 min.
perché il sistema si stabilizzi.

3. Regolare il surriscaldamento (Fig. 11).

4.Rimontare e bloccare il dado di tenuta (stringere senza
forzare).

Manutenzione / Assistenza:

TIH difettosi devono essere sostituiti, non ¢ possibile la
riparazione.

Dati tecnici:

surriscaldamento in aspirazione troppo elevato. Massima pressions di PS 25 bar
Impostazioni di fabbrica: Pressione di prova in 49 5 bar
La tabella sotto fornisce I’impostazione di fabbrica |produzione PT :
dell’asta di regolazione del surriscaldamento e mostra il | Temperatura del fluido TS -45...470 °C
numero di giri in senso orario quando I’asta di regolazione  |Gruppo Fluido 1+11
¢ completamente aperta in senso antiorario. Categoria SEP (PED 14/68/EU)
Codice | Numero | Codice | Numero | Codice |Numero .
carica | digiri | carica di giri carica | di giri Marchio non consentita
SW +4 LW +4 SADI10 +4

MW +6 KW +41/2 SAD20 +5 Dimensioni Fig. 12
NW +3 CW +4 12 MWS55 +4

ZW +51/2 |[FW +4 ZW175 +3

BW +21/2 |SW75 +2 BW30 | +21/2
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PyKOBO.ﬂCTBO no 3IKcnnyatauuu

Tepmo-pacwmputenbHble kKnanaHbl TIH

RV

O6mass napopmanus:

TPB cepun TI ckoHCTpyupoBaHBl MIsi HPUMEHEHHS B
XOJIOJMIBHON TEXHHUKE, TEIUIOBBIX HACOCAX M CHCTEMax
KOHAMLMOHUPOBaHUs Bo3xyxa. Kpome kopmyca TPB (1),
JULSI MOHTa)ka HOTpeOyIoTCs BCTaBka (2), raiika ¢ agaprepom
nox maiiky TIA (omumst) (3). (em.Puc.1)

A HuHceTpyknusa mo 6e300acHOCTH:

* BHumarteJbHO  mpoyHTaliTe  MHCTPYKUHMIO 1O
3KcmIyaTauun. HencrnojiHeHHe MHCTPYKUMH MOKeET
NPHBECTH K OTKAa3y YCTPOiicTBa, BBIXOAY M3 CTpPOst
X0JIOAM/ILHOM CHCTEMbI HJIH K TPABMaM IlepCOHaIa.

¢ Cormacno EN 13313 pganHoe mM3ienHe  MoXKeT
00C/Iy;KMBATbC  TOJBKO  KBAJIH(QHIHMPOBAHHBIM
NePCOHAJIOM C HEOOXOMMBIMH Pa3pelieHUsIMH.

¢ Ilepen oTKphITHEM 11000k cHCTeMBI yOeauTeCh, YTO
JaBJieHHsl B Heli CPaBHAJIOCH ¢ aTMOChepHBIM.

¢ He BbInmyckaiite X;1agareHT B atMocgepy!

* He npeBblmaiiTe yka3aHHbIe Ipefie/bHbIe 3HAYCHUS
JaBJICHHS U TeMIIePaTypbl.

* 3anpemaercsi HCIOJb30BATh KaKyl0-1M00 Apyryio
padouyl0  KMAKOCTH  0e3  mpeIBapHTeJbLHOr0
pa3perenusi EMERSON. Hcnonb3oBanue
HepaspelEHHbIX KHUIKOCTEH MOKeT NpUBECTH K
caenyiomemy: H3MeHeHMe KaTeropum ONacHOCTH
NMPOAYKTA M, C/Ie/I0BATEIbHO, H3MEHEHHE NPOLEaypPbI
OLIEHKH COOTBETCTBHS I NPOIYKTAa COIJIACHO
EBponeiickoii JHpPEeKTHBE 2014/68/EU s
oOpynoBaHusi, padoTaONIEro Mo AaBJeHHeM.

* Y6exurech, UYTO  KOHCTPYKUHSI, MOHTaK H
IKCILIyaTALUs COOTBETCTBYIOT HOpMaM
EBponeiickoro Coros3a, a Takike cTaHIapTam M
HopMaM Bamieii cTpaHbl.

MecTo MOHTaXka:

* KJanaHbl MOTYT yCTaHABIIMBATLCS B JIOOOM IOJIOKEHUH,
HO KaK MOKHO OJIMKe K Pacrpee/IMTEN0 XKUIKOCTH HIIH
BXOJy B UCHAPHUTEIb.

 Ilepen npucoevHEHHEM XHIKOCTHOTO TPyOOHIpoBoOza K
Beutwmo TI ybeaurech, uTO [103a C (GUIBTPOM
ycTaHOBIIeHa BO BXxoxHoe oTBeperue (Ne 1 Puc.1).

* PacmmpuTenbHbI BEHTHIb JOJDKEH ObITh 3ALMIIEH OT
HONaJaHus BCEX BO3MOXHBIX IIPUMECEH M TBEPABIX
YacTull. YCTaHaBIMBaHTE (UIBTP-OCYIIMTEND Mepe]

KJarmaHoM. YCTaHOBHTE CMOTPOBOE CTEKJIO Mepe]
KJIaMaHoOM.
Pe3b6oBoe coenunenne: (cm.Puc.3)
- WCIIOJIb30BaTh raiiku o CTaH/AApTy
DIN/EN/SAE/ANSI. RpyOka  momkHa  OBITH

pasBaibplioBaHa Noa 45° ¢ pOBHBIMH Kpasmu 0Oe3
MEePEeKOCOB, OUUCTHTD OT CTPYXKH (cM.Puc.4a & 4b)

- MOMEHTBHI 3aTsDKKHU TacK: Bxox: 40...50 Hm
Beixoxd: 50...60 Hm BbIpaBHHBaHue: 17...20 Hm

- Tepel pa3BajlbLIOBKON TPYOKH HAaHECHUTE HECKOJIBKO
Karesb Macia ISt IOy YEHHUS JTy4qIIero pe3yibTara.

A Buumanue: Ouméxn npu pa3BajibliOBKe He
NO3BOJIAT MOJYYHTh He00X0AMMoOe YIUIOTHeHHe
coeUHEeHMIA. Ecan o0HapyKeHa yTeuka,
He00X0UMO NPOBEPUTH coelHHeHHe W raiiky. He
nbITaliTech Kpemue 3aTAHYTh COEJHMHEHHe, 3TO He
M30aBUT OT YTeYKH, HO MOMKeT INPHBECTH K
noBpe:kieHu0 103l BHYyrpy TPB um Kk
HenpeacKa3yemMoii padoTe BeHTHIIS.

Coennnenue noa naiiky:( cm.Puc.5 & 6)

- IlpoBoaute makiky B COOTBETCTBMH C TPeOOBaHUAMHU
EN 14324.

- Ilepen maiikoif, a Takxke mocie He€ HEOOXOIUMO
OYHILATD NAsHbIE COS/IMHEHNUS.

- Bo n3bexaHne OKHCIEHHs PEKOMEHIYETCS BO BPEMs
nMailku  3alOJHATh CHCTEMY HEHTpalbHBIM  TrazoM
(HarmpuMep, a30ToM).

Coedunenue nod naiiky TILE (cm.Puc.5):

- Bentwin TILE co crampHbIMH nHaTpyOKamu He
TpeOyIOT OXJI@XICHUS BO Bpems Maiku. BaxHo
COOIIIOATh CIEYIOMUE IPABUIIA:

- WCIIOJIb30BaTh TPUIION C COIEpKaHHEM cepedpa He
Mmenee 30% u uiroc. HaNpaBiIATH IIAMS TOPEIKH OT
BECHTHIIS

Coedunenue nod naixy TIS(E) (cm.Puc.6):

- Hcnone3oBaTh MOKPYIO BETOILb /ISl PENOTBPAILEHUS
neperpesa U BO3MOXKHOTO MOBPEK/IEHUs BEHTHIIS TIPH
naike.

Emerson Climate Technologies GmbH

HanpaBisth ruiams ropesku OT BEHTUIIs (MaKCHMalbHas

temmeparypa 120°C).

Aodanmepa onn naiiku TIA (cm.Puc.1 & 2):

- Hcnonp3yiiTe MeIHYIO NPOKJIAZKY, KaK MOKA3aHO Ha
puc.] U HECKOJIBKO Karelib Macia. Y0eauTech, 4To Ha
noBepxHocTH ar03bl (cM Ne 1 Puc.1) orcyrcrByror
L{apariiHbl U OBPEKICHHUS.

- MomeHT 3aTsDKKH IpH ycTaHoBKe agantepa: 40...50 Hm

* AKKypaTHO pa3BepHHUTE KallMIUISPHYIO TPYOKY.

Hpenynpexnenue: He cruéaiite KanuuisipHyio
TPyOKY BIIOTHYI0 K AHadparme. lomycTumo:
paccrostnne N (10 mm) u pagnyc R (5 mm). (Puc.7)

* HangexHo 3akpenuTe TepMOOALUIOH —IIPUIIAraeMbIMU
KPCHEXKHBIMU ckobamu " 3au30JUpyiiTe
COOTBETCTBYIOLIUM MaTepuaioM. Pacronoxenue
TepMOOAJUIOHAa HA JIMHUM BCACBIBAHMS 3aBHCHT OT e
nuametpa (cM. puc. 8)

* V0emurech, 4YTO uepe3 BHEIIHIOI YPaBHUTEIBHYIO
JIMHMIO C JIMHUM BCACBHIBAaHUS HE MOCTYMAET MaclIo.

HcnbiTaHHe HA MPOYHOCTH:

ITocie OKOHYaHHS MOHTaXa HCIHBITAHHE Ha MPOYHOCTH

JIOJDKHO TPOBOJUTHCS CIICAYIOLINM 00pa3oM:

- ...B coorBerctBun ¢ EN378 ama  cucrem,
TIO/IMAIAFOTIIIX 1(0)i JelicTBUE EBpomneiickoit
nupextusbl 2014/68/EU (060opynoBanue, padoTaromiee
MOJ] IABJICHUEM). ..
¢ MaKCUMAJIbHBIM pabouMM JaBICHHEM CHCTEMBbI IS
JIPYTUX HPUMEHEHUH.

A Ipeaynpexaenue:

* HeBbIno/IHeHHE 3TOr0 TPeGOBAHMSI MOKET IPUBECTH K
yTeuKe XJ1alareHTa i TPABMaM IlepcoHaJa.

* HcnpiTanue Ha NPOYHOCTH JOJIZKHO TNPOBOIMTLCSH
KBAaJH(UUMPOBAHHLIM  NEPCOHAJIOM; INIPH  3TOM
Heo0X0lMMO NPHHUMATL BO BHHMaHME ONACHOCThH
BBICOKOIO /IaBJICHUS.

HcnpiTanne HAa TEPMETHYHOCTD:
Jl1s onpenencHus Halnu4us yTedeK HeoOX0AUMO MPOBECTH

HCIIBITAHHE HAa TEPMETUYHOCTh B  COOTBETCTBHU C
TpeboBanusmu EN 378-2.
Padora:

IIpoBepbTe 3ampaBKy XJIajareHTa U yOeauTech mnepen
TMOMBITKOM paboThl € KIAaHOM, YTO B HACTOSILMI MOMEHT

A Buumanue: Jas HH3KO0TEMIIEPATYPHOIO
NpUMeHeHHs1 (HANpHMep, CHCTeMbl 3aMOPAKUBAHUSA)
TPB cepun TILE-ZW (R410A) Mo:keT norpedoBaTbcst
yBeJMYeHHe 3aBOJCKOr0 3HAYEeHHS CTATHYECKOro
neperpesa.

TPB TI B cucrtemMax ¢ HeCTAHIAPTHBIMHU
XJagareHTamMu:

TPB TIH co craHmapTHBEIMM 3allpaBKaMH  MOXKHO
HCIIONB30BaTh ¢ XnaagareHramu R452A, R450A, R1234ze u
R32 nmocne nepeHacTpoiiky 3aBOACKMX yCTaBOK. Bennunna
MEePeHACTPOHKM ~ 3aBUCHT OT paboueil TemmepaTyps
KHIIEHUSI ¥ COOTBETCTBYET CIEAYIONIMM MPaBUIAM:

TemnepaTtypa ucnapenus (°C)
Raaarent/ o730 50 [ 10 [ 0 | 5
3anpaBka
KosmmuecTBo 060poToB

R452A | S | +3/4 | +1 [+1-1/3|+1-3/4|+2-1/4|+2-1/3
R450A |M | +1/3 | +2/3 | +1 |+1-1/2] +2 [+2-1/3
R1234ze| M | +1/2 | +1 [+1-1/2|+2-1/2] +4 |+4-1/2
R32 Z 0 -1/4 | -1/2 | -3/4 |-1-1/4
R454A | B | -2.3 | -1 -1 |-1-1/2-1-3/4| -2

BHUMaHHE: U3MEHEHHE CTaTHYECKOTO IEPerpeBa CMECTHT
TouKy MOP B 06paTHOM HaIpaBIICHUH.

Puc. 10
Hpeaynpexienue:
MaxkcumaibHoe qHCII0
000poTOB PeryImpoBo4HOro

mrToka — 11 (c 1eBa Ha mpaBo 10
ynopa). [Ipu gocTi:kenus ynopa
mo6oe najbHeiilllee Bpalenue
B TOM :Ke HanpaBJeHHH
BBI30BET MOJIOMKY BEeHTHJIs.

+ = BpallleHue 110 YaCOBOH CTpeske

- = Bpall[eHHe IIPOTUB YaCOBOH CTPEIIKU

Buumanue:

HacTpolika meperpena:

Ecim neperpeB JI0keH OBITH IEPEHACTPOEH, BBIIOJIHUTE

cleyrommue JeicTBus:

1. CHUMUTE KPBIIIKY YIUIOTHEHHS C KJIaraHa.

2.IloBopaunBaiiTe peryJaMpoBOYHBI BHHT MO YacOBOW
CTpeKe Ul YBEJIMYCHHs TeperpeBa  MPOTHUB 4acOBOIT
CTPEJIKH JUTSl yMEHBIICHUS TIeperpesa.
N3menenns neperpesa (K) Ha 060poT B 3aBUCUMOCTH OT
TeMIIepaTypbl KUIIEHHUS U XJIaJareHTa:

HA BXOJ B KJIAIIaH OCTYNAET XUIKUN XJIaJareHT. Xaanarent / TemMnepaTypa ucnapenus (°C)
3aBoACKHE HACTPOIHKM: 3anpaBka -40 | -30 | -20 | -10 0 | +10
Hmwke B Tabnuue ykasaHbl 3aBOJCKME HACTPOHKH M R404A S 31 123 |17 | 13 | 1.0 | 0.8
MIOJI0KEHHE PETYIMPOBOYHOIO BUHTA: R507 S 30122 | 17 | 13]1.0] 08
Make. R134a M 65146 [ 33 24|18 |14
3anpaBka 3alpaBKH | TeMIepaTrypa R407C N [42]30]22]16 |12 ] 1.0
TepMoOaJLI0HA R410A Z 24 |18 |13 110 | 08 | 0.6
SWxx /MWxx / NWxx o R448A
7Wxx / BWxx MOP +175°C RA449A B 34| 25 1.8 |14 | 11| 09
SAD Ancop0brms +130°C R454C L 33124 (18 |14 ] 11109
SW/NW /BW /LW /KW | ®uaKOCTh +85°C R455A K 2712015112110 ] 08
ZW SKHUIKOCTh +60°C R513A C 59| 42 3.1 23 1.7 14
MW JKUJIKOCTD +100°C R1234yf W [|591]42. 13112317114
CW /FW JKUJIKOCTD +90°C Tlocne nepenactpoiiku Tpebyercst He MeHee 20 MUHYT

A Hpenynpexaenne:
Knanansl ¢ ra3oBoii 3ampaBkoii ¢ ¢ynkummeii MOP

NPaBWIbHO (QYHKIHOHUPYIOT TOJIBKO B ciy4ae, eclin
TeMIlepaTypa TepMOOANIOHa HHKe TeMIepaTypbl

JUIs CTAOMITM3aLMH CHCTEMBIL.
3. Onpenenure neperpes, cornacHo Puc. 11
4. YcraHoBuTE 3arIyLIKy Ha MECTO (3aKpyTHTE BPYUHYIO).

TexHuueckoe o0CAyKHMBaHHUE:

auagparMel H KanuuipHon Tpyokn (cm.Puc.9). Ecin  Jlepextnpii  koprmyc umM  gpocceib  JODKHBI  OBITh

auagparMa Kjanana cTaneT XoJoJHee TePMOOAILIOHA, 3aMEHEHBI, OHH HE MOTYT OBITh OTPEMOHTHPOBAHBL.

BO3MOKHbI HApYLUEHUSI padoThI KIAMAHA p o0y qeckme TaHHBIE:

(HeycToiiuMBOe HM3KOE JaBjIeHHe WM 4pe3MepHbIii M 5 .

neperpes). axcuManbHoe padouee 45 bar
. nasienue PS

3aBoACKHEe HACTPOHKH: JlaBJierme 3aBOJICKIX

Hmwke B Tabnune ykasaHbl 3aBOJCKHE HACTPOWKH U |ycrprranuii PT 49.5 bar

TONIOXKEHHE  PEry/IMPOBOYHOTO  BHHTA M NOKA3aHO |Temmeparypa paboueii cpessl

kosmyecTBo 00opotoB (360°) 1o wacoBoil cTpeike, OT -45...470 °C

KpaifHero cOCTOSHHUSI [pymita KHAKOCTH 1+10

3anpaska | 360° |3anpaBka | 360° |3anpaBka | 360° | |Kareropus omacHOCTH SEP (PED 14/68/EU)

SW +4 LW +4 [SADI10 +4 c €

MW +6 |KW +4 1/2|SAD20 +5 | |Mapkuposka He npumMersierea,

NW +3 |cw +4 1/2|[MW55 +4 FAL

W +5 12|FW +4 |ZW175 3 | [Pasmepnt Pic. 12

BW +2 1/2|SW75 +2 |BW30 +2 12
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Charge N (R gg T
SWixx / Wxx / NWxx /
Wxx / BWxx / SADxx__ | 10| 5 | 15953
SW /MW /NW/ZW /
BW/CW /LW /KW/ 10| 5 |12.6|53
FW

ODF (mm/mm)/ (inch/atonm)
Type A B c
TIE 5/8’- 3/47- 7/16'-
18UNF | 16UNF | 20UNF
Tl 5/8’- 3/47- .
18UNF | 16UNF
5/8”- 12 6
TILE / TISE
18UNF 1/2" 1/4”
5/8"- 12 -
s 18UNF [/ -
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Braze Adapter/ Lotadapter / Adaptateur

braser / Adaptador soldar / Adattatore a
saldare / AganTtep ons navku

ODF (mm/mm)/
(inch/groim)

=
v
E TIAMO6 | 6
A TIAM10 | 10
TIA-014 147
TIA-038 38"
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